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TECHNICAL DATA

Single head cutting off machine with rising up blade @500 mm or @550 mm (option), adjustable blade
advancement speed, cutting angle 90°. A PLC controls the cutting and feeding cycle.

Automatic feeding of the piece through a pneumatic cylinder with ta 660 mm stroke.

A full protection cover encloses the cutting area and protect the operator from the blade.

The machine is designed to perform the cuts of large numbers of pieces mostly of small lengths. It is possible
to cut also pleces longer than 660 mm with a 2 movements cycle, The material that can be cut is aluminum
and PVC; the upward movement of the blade cuts without pressure on the profile and facilitates precision and
cleanliness. Waste chipping evacuation through a suction of 80mm.

For an optimal working we recommend to install roller conveyors to support the bars.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Mdquina de corte de cabezal inico con sierra ascendente 8500 mm o @550 mm (opcional), velocidad de avance
de |a sierra ajustable, angulo de corte 90 °. Un PLC controla el ciclo de corte y alimentacion.

Alimentacion automatica de la pieza a través de un cilindro neumdtico con una carrera de 660 mm.

Una cubierta de proteccidn completa encierra el drea de corte y protege al operador de la cuchilla.

La mdquina estd disenada para realizar los cortes de grandes cantidades de piezas, en su mayoria de pequenias
longitudes. También es posible cortar piezas de mds de 660 mm con un ciclo de 2 movimientos. El material que
se puede cortar es aluminio y PVC; el movimiento hacia arriba de la cuchilla corta sin presion sobre el perfil
y facilita la precision y la limpieza. Evacuacion de residuos de astillado mediante una aspiracion de 80 mm.
Para un funcionamiento dptimo, recomendamos instalar transportadores de rodillos para soportar las barras.

TECHNISCHE DATEN

Einkopf-Ablangmaschine mit steigender Klinge ©500 mm oder @550 mm (Option), -einstellbare
Messervorschubgeschwindigkeit, Schneidewinkel 90 °. Eine SPS steuert den Schneide- und Fiitterungszyklus.
Automatische Zufiihrung des Werkstiicks durch einen Pneumatikzylinder mit einem Hub von 660 mm.

Eine vollstandige Schutzabdeckung umschlieBt den Schneidbereich und schiitzt den Bediener vor der Klinge.

Die Maschine ist fiir das Schneiden von groBen Stiickzahlen, meist von geringer Lange, ausgelegt. Es ist
moglich, auch Stiicke langer als 660 mm mit einem Zyklus von 2 Bewegungen zu schneiden. Das Material, das
geschnitten werden kann, ist Aluminium und PVC; Die Aufwértsbewequng der Klinge schneidet ohne Druck
auf das Profil und erleichtert Prazision und Sauberkeit. Abfallhack-Evakuierung durch Absaugen von @80mm.
Fiir ein optimales Arbeiten empfehlen wir die Installation von Rollenbahnen zur Abstiitzung der Stangen.

DONNEES TECHNIQUES

Trongonneuse a une téte avec lame ascendante 500 mm ou @550 mm (en option), vitesse d'avancement de
la lame réglable, angle de coupe 90 °. Un API contrdle le cycle de coupe et d'alimentation.

Alimentation automatique de la piece a travers un vérin pneumatique avec une course de 660 mm.

Une couverture de protection compléte entoure la zone de coupe et protége l'opérateur de la lame.

La machine est concue pour effectuer les coupes d'un grand nombre de pieces de petites longueurs. Il
est possible de couper également des morceaux de plus de 660 mm avec un cycle de 2 mouvements.
Le matériau pouvant étre coupé est I'aluminium et le PVC; le mouvement ascendant de la lame coupe
sans pression sur le profilé et facilite la précision et la propreté, Evacuation des déchets par aspiration de
?Bognm. Pour un travail optimal, nous recommandons d'installer des convoyeurs a rouleaux pour supporter
e5 Darres.

DADOS TECNICOS

Maquina de corte de cabeca tinica com lamina ascendente 8500 mm ou @550 mm (opcional), velocidade
de avanco da lamina ajustdvel, angulo de corte de 90 °. Um PLC controla o ciclo de corte e alimentacao.
Alimentacao automdtica da peca através de um cilindro pneumatico com curso de ta 660 mm.

Uma cobertura de prote¢ao completa envolve a drea de corte e protege o operador contra a lamina.

A mdquina é projetada para executar os cortes de um grande ndmero de pecas, principalmente de pequenos
comprimentos. E possivel cortar também pedagos maiores que 660 mm com um ciclo de 2 movimentos. 0
material que pode ser cortado é de aluminio e PVC; o movimento ascendente da lamina corta sem pressao
no perfil e facilita a preciséo e a limpeza. Despeje a evacuacdo dos cavacos com uma sucgdo de G80mm.
Para um trabalho ideal, recomendamos a instalacao de transportadores de rolos para suportar as barras.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPHCTUKM

OfMHapHaA ronoBKa ANA Pe3kd MallMHbl ¢ BoCKofAWwWM nesevem 0500 mm unu B550 mm (onuma),
PEerynupyeman ckopocTb NPOABIKEHHA Ne3eua, yron paspesa 90 °. MK ynpaenaer unknom peskm u nogaum.
ABTOMaTHYECKAA NOAAYA AETANM HEPE3 MHEBMATHUECKII MAMHAD C LArom 660 MM,

MoNHOCTBI0 33UIMTHAR KPBILLKA OXBATHIBALT 30HY Pe3aHMA 1 33l NILALT ONEPaTopa OT Ne3BUA.

Mamua NpejHd3Hd4eHa ANA BLINONHEHWA pa3zpe3os BONbLWOrD KONWYeCTBa nﬂaneﬁ, B OCHOBHOM
HeBonbLWMX No pa3mepy. MoXHO TaKxKe paspe3atb Kycki AnuHoM Gonee 660 MM € UMKNOM 2 ABINKEHWH.
Marepuan, KoTopbill MOMXHO OTPE3aTh, - anKMMHUK | T1BX; BocxoAALLee ABMXEHNE Ne3BnA pazpezaeTca be3
AdBNEHNA Ha Ilp(l¢“ﬂb n {Hﬂtl}ﬁ(‘l‘&y&T TOUHOCTH W YNCTOTE. Otkanueanue OTX0A0B C NOMOLLbLH BCaCbiBAaHWA
@80 mm. [nA onTUMantHORA paboTel Mbl PEKOMEHAYEM YCTAHOBUT POSIMKOBLIE KOHBEHEPHI ANA NOAAEPHKN
cTepXHeil.

C€

MADE IN ITALY
.

STANDARD EQUIPMENT

- Blade widia @500 with hole @30

- Blade feeding by hydropneumatic cylinder
- Protection cover encloses the cutting area
- Lubrication system micro-mist by Venturi
- No. 4 Vertical pneumatic clampings

- No.3 Horizontal penuamtic clampings

- Motor 2.2 kW / RPM 2800

—=Moteur2,2 kW /RPM 2800 =

ACCESORIOS INCLUIDOS
- Disco de widia B500 con hoyo 030
- Movimiento cuchilla para aire / aceite
- (ampana que protege la zona de
corte
- Sistema de lubricacion micro-niebla Venturi
- Nr.4 prensores neumaticos vertical
- Nr. 3 prensores neumaticos horizontal
- Motor 2,2 kW / 2800 rpm

MITGELIEFERTES BEHOER

- Hartmetallklinge @500 mit Loch @30

- Bewegung der Klinge zu 01 / Luft

- Verschluss der Haube die die Schneidzone
schitzt

- Schmiersystem Mikronebel Venturi

- Nr. 4 vertikale pneumatische Spann

- Nr. 3 horizontal pneumatische Spann

- Motor 2,2 kW / Drehzahl 2800

EQUIPEMENT STANDARD

- Lame widia @500 avec trou 630

- Avancement lame a Air / Huile

- (apot qui protége la zone de
coupe

- Systeme de |ubrification micro-brume de
Venturi

- Nr. 4 pinces pneumatigues verticaux

- Nr, 3 pinces pneumatiques horizontal

EQUIPAMENTO STANDARD

- Disco widia @500 com furo 030

- Movimento ldmina para Ar / Oleo

- (apa que protege a drea de corte

- Sistema de lubrificacao micro-névoa Venturi
- Nr. 4 apertos pneumaticos Vertical

- Nr. 3 apertos pneumaticos Horizontal

- Motor 2,2 kW / 2800 rpm

OONONHUTENbHBIE AKCECCYAPDI
- Buauesoiit auck 8500 c oteepcTiem B30
- [lopava Ancka: sosayx/macno
5 3aprlme 3dLUHTHOTO KOMXYXd 30HbI PE3KK
€ NOMOLLBIO CHCTEMbI
Ynpaenesua
- CcTema cma3ki: MacnAHbli TymaH Venturi
-4 BEPTHKANBHBIX 3dMHMHbBIX I'Ip{HHOCOfJHEHMﬂ
- euratens 2,2 kB1/2800 060poToR B MUHYTY

FMepal:

Sede operativa e stabilimento

Via Enzo Ferrari, 8 - 47843 Misano Adriatico (RN)
Tel. 0541 614454 - 080 8987077
info@mepalitalia.it - www.mepalitalia.it

OPTIONALS

- Micro-drop lubrication with
pure oil

- 0550 mm blade

- 3 kW motor

OPCIONALES

- Lubricacion de Microdrop
- Sierra @550 mm

- Motor 3 kW

SONDERZUBEHOER

- Mikrodruckschmierung
- 8550 mm Klinge

- Motor 3 kW

EQUIPEMENT SUR DEMANDE

- Lubrification par micro-gouttes
- Lame 8550 mm

- Moteur 3 kW

0PCOES

- Lubrificagao Microdrop
- Ldmina 8550 mm

- Motor 3 kW

AKCECCYAPBI NO 3ANPOCY
- MukpogmckoBaa cmazka

grafica: www.riccardospinsanti.it



